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1. Сводные данные по бюджету времени (в неделях)      

         

Курсы 
Обучение по дисциплинам и 

междисциплинарным курсам 

Учебная 

практика 

Производственная 

практика 

Промежуточная 

аттестация 

Государственная 

(итоговая) 

аттестация 

Каникулы 

Всего 

(по 

курсам) 

1 2 3 4 5 6 7 8 

I курс 37 4 нет   11 52 

II курс 32 6 нет 3  11 52 

III курс 5 12 19 2 3 2 43 

Всего  74 22 19 5 3 24 147 

 

 



 

       
2.1. План учебного процесса 

  
И

н
д
ек

с
 Наименование циклов, 

разделов,  дисциплин 

,профессиональных 

модулей, МДК, практик 

ф
о
р
м

ы
 п

р
о
м

еж
у
то

ч
н

о
й

 

 а
тт

ес
та

ц
и

и
 

Учебная нагрузка обучающихся 

(час) 

Распределение обязательной нагрузки по курсам ,семестрам (час 

,в семестр) 

м
ак

си
м

ал
ь
н

ая
  

са
м

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

Обязательная 
1 курс 2 курс 3 курс 

аудитоная 

в
се

го
 з

ан
я
ти

й
 

  

1 с 2 с 3 с 4 с 5 с 6 с 

в т.ч. 

  

Л
ек

ц
и

й
, 
у
р
о
к
о
в
, 

д
р
у
ги

х
 

в
и

д
о
в
 з

ан
я
ти

й
  

Л
аб

о
р
ат

о
р
н
ы

х
 р

аб
о
т 

и
 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
и

х
 з

ан
я
ти

й
 

17 24 17 21 3 2 8 7 19 5 

н
ед

ел
ь
 

н
ед

ел
и

 

н
ед

ел
ь
 

н
ед

ел
я
 

н
ед

ел
и

 

н
ед

ел
ь
 

н
ед

ел
ь
 

н
ед

ел
ь
 

н
ед

ел
и

 

н
ед

ел
и

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 

О.00 
Общеобразовательный 

цикл 4\10\4 3074 1022 2052 1231 821 459 624 488 481 0 0 0 0 0 0 

ОДБ.01 Русский язык - ,-, - ,Э 118 39 79 50 29 17 24 17 21 

      ОДБ.02 Литература -,-, - ,ДЗ 315 105 210 151 59 51 72 34 53 

      ОДБ.03 Иностранный язык -,-, - ,ДЗ 315 105 210 157 53 51 72 34 53 

      ОДБ.04 История -,-, - ,ДЗ 325 108 217 131 86 51 72 51 43 

      

ОДБ.05 

  

Обществознание включая  

экономику и право - ,-, - ,Э 

237 79 158 111 47 34 48 34 42 
 

     ОДБ.06 Химия -,-, - ,ДЗ 202 68 134 90 44 34 24 34 42 

      ОДБ.07 Физика -,  - , -, Э 262 87 175 110 65 51 48 34 42 

      ОДБ.08 Астрономия -, -,  ДЗ 57 19 38 32 6 

  

38 

       ОДБ.09 Биология -, -,  ДЗ 118 39 79 58 21 17 24 38        

ОДБ.10 География  -,  -, -,  ДЗ 114 38 76 58 18   34 42       

ОДБ.11 Математика З, -, З, Э 448 149 299 209 90 51 96 68 84       

ОДБ.12 Информатика и ИКТ З ,  ДЗ 121 39 82 17 65 34 48         



ОДБ.13 Основы безопасности 

жизнидеятельности 

-, -,  ДЗ 118 39 79 55 24 17 24 38        

ОДБ.14 Физическая культура -,З, - ,ДЗ 324 108 216 2 214 51 72 34 59       

ОП.00 
Общепрофессиональный 

цикл 3\5\0 379 126 253 159 94 51 72 0 34 0 24 72 

   ОП.01 Технические измерения З,ДЗ 61 20 41 28 13 17 24 

        ОП.02 Техническая графика ДЗ 51 17 34 21 13 34 

         ОП.03 Основы электротехники -,-,-,- ,ДЗ 48 16 32 20 12 

     

8 24 

   

ОП.04 

Основы 

материаловедения 

-,  -, -,  ДЗ 

51 17 34 22 12 

   

34 

      

ОП.05 

Общие основы 

технологии  

металлообработки и работ 

на  

металлорежущих станках 

-,  ДЗ 

72 24 48 28 20 

 

48 

        

ОП.06 

Безопасность 

жизнедеятельности -,-,-,- ,З 48 16 32 20 12 

     

8 24 

   

ОП.07 

Автоматизация 

производства -,-,-,- ,З 48 16 32 20 12 

     

8 24 

   

П.00 

Профессиональный 

цикл 2\6\2 1963 162 1801 217 1584 102 168 124 241 0 38 192 252 684 0 

ПМ.00 
Профессиональные 

модули 2\6\2 1963 162 1801 217 1584 102 168 124 241 0 38 192 252 684 0 

ПМ.01 

Программное 

управление 

металлорежущими 

станками 0\3\1 798 52 746 66 680 0 0 0 42 0 14 96 252 342 0 

МДК 

01.01 

Технология 

металлообработкина 

 металлорежущих станках 

с  

программным 

управлением -,-,-,- ,ДЗ 156 52 104 66 38 

   

42 

 

14 48 

   УП.01 Учебная практика ДЗ 300 

 

300 

 

300 

      

48 252 

  

ПП.01 

Производственная 

практика ДЗ 342 

 

342 

 

342 

        

342 

 



ПМ.02 

Обработка деталей на 

металлорежущих 

станках различного 

вида и типа 

(сверлильных,токарных

, фрезерных, 

копировальных, 

шпоночных и 

шлифовальных) 2\3\1 1165 110 1055 151 904 102 168 124 199 0 24 96 0 342 0 

МДК 

02.01 

Технология обработки на 

металлорежущих станках 

З,  -, З , ДЗ 

331 110 221 151 70 102 24 22 73 

      УП. 02 Учебная практика ДЗ 492 

 

492 

 

492 

 

144 102 126 

 

24 96 

   

ПП.02 

Производственная 

практика ДЗ 342 

 

342 

 

342 

        

342 

 ФК.00 Физическая культура 0\1\0 68 34 34 2 32 

     

10 24 

   ФК.00.01 Физическая культура ДЗ 68 34 34 2 32 

     

10 24 

   
  

ВСЕГО 

9\22\6 
5484 1344 4140 

1609 

253

1 612 864 612 756 108 72 288 252 684 180 

ПА 

Промежуточная 

аттестация 

 

180 

 

180 

      

108 

    

72 

ГИА 
Государственная 

(итоговая) аттестация 

 

108 
 

108 

           

108 

  
ВСЕГО 

9\22\6 
5772 1344 4428 

1609 

253

1 612 864 612 756 108 72 288 252 684 180 

  

Консультации  4 часа на 

одного обучающегося в 

год   

      

                        

 
 

 

В
С
Е
Г
О

 

   
  1 курс 2 курс 3  курс 

 
 

 

    
1 

семестр 

2 

семестр 

3  

семестр 4 семестр 5 семестр 6 семестр 

   
   

  612 864 612 756 108 72 288 252 684 180 

   
Общеобразовательные 

дисциплины 

205

2 459 624 488 481             

   
Общетехничекие 

дисциплины и МДК 612 153 96 22 149   48 144       

   учебной практики  792   144 102 126   24 144 252     

   
производственной 

практики 684                 684   



   
в т.ч. самостоятельая 

работа 

134

4 221 
312 238 315 0 33 120 

105     

. 
  экзаменов: 6         4         2 

   

дифференцированных 

зачетов 

21 1 

3 3 7     3   
    

 

(без учета 

физкультыры) 
    

 
зачетов 9 4 1 2       2       

                   

 



3. Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и др. для подготовки по профессии СПО 15.01.25 Станочник 

(металлообработка) 

№ Наименование 

1 Кабинеты: 

технических измерений; 

материаловедения; 

электротехники; 

технической графики; 

безопасности жизнедеятельности; 

технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах 

2 Мастерские: 

металлообработки 

3 Тренажеры, тренажерные комплексы:  
тренажер для отработки координации движения рук при токарной обработке; 

демонстрационное устройство токарного станка; 

тренажер для отработки навыков управления суппортом токарного станка 

4 Спортивный комплекс:  

спортивный зал; 

открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий; 

стрелковый тир (в любой модификации, включая электронный) или место для стрельбы 

5 Залы: 

библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет; 

актовый зал 

 



4. Пояснительная записка 
 

4.1. Общие положения 

 

Настоящий учебный план программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.25 Станочник 

(металлообработка) СПб ГБПОУ «Охтинский колледж» разработан на основе требований: 

- Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.25 

Станочник (металлообработка), утвержденного приказом Минобрнауки России от 02.08.2013 N 822 (ред. от 17.03.2015) "Об утверждении 

федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 151902.03 Станочник 

(металлообработка)" (Зарегистрировано в Минюсте России 20.08.2013 N 29714). 

Данный учебный план предусматривает организацию учебного процесса по пятидневной учебной неделе.  

 
4.2. Организация учебного процесса 

 

Настоящий учебный план организует учебный процесс с продолжительностью занятий по 45 минут. Учебный план предназначен для 

реализации в рамках 5-ти дневной учебной недели. 

Начало учебного года 1 сентября, окончание – в соответствии с учебным планом. 

Максимальный объем учебной нагрузки обучающихся составляет 54 академических часа в неделю, включая все виды занятий: 

занятия во взаимодействии с преподавателем, практики, самостоятельную работу, консультации в течение всего периода обучения. 

Максимальный объем аудиторной учебной нагрузки в очной форме обучения составляет 36 академических часов в неделю. 

При проведении практических занятий и лабораторных работ по учебным дисциплинам и междисциплинарным курсам с 

использованием приборов, оборудования и инструментов возможно деление групп на подгруппы на основании Приказа Минобрнауки от 

14.06.2013 г. № 464 «Об утверждении порядка организации и осуществления деятельности по образовательным программам среднего 

профессионального образования». 

Общее каникулярное время составляет 24 недели: 11 недель на 1 курсе, из которых 2 недели приходится на зимний период; на 2 курсе 

– 11 недель, из которых 2 недели приходится на зимний период; на 3 курсе –  2 недели зимних каникул 

 

4.3 Общеобразовательный цикл 

 

При формировании общеобразовательного цикла учебного плана руководствовались следующими документами: 

 Приказ Минобразования РФ от 09.03.2004 N 1312 (ред. от 01.02.2012) «Об утверждении федерального базисного учебного плана и 

примерных учебных планов для образовательных учреждений Российской Федерации, реализующих программы общего образования». 

 Федеральный компонент государственного образовательного стандарта среднего общего образования (ФК ГОС СОО), приказ 

Министерства образования и науки РФ от 05.03.2004 №1089 (ред. От 23.06.2015) «Об утверждении федерального компонента 

государственных образовательных стандартов начального общего, основного общего и среднего (полного) общего образования»;  

На общеобразовательную подготовку отводится 2052 часа.   

Изучение общеобразовательных дисциплин осуществляется в течение 2 курсов обучения.  

На промежуточную аттестацию выносятся две обязательных дисциплины: русский язык и математика и две дисциплины по выбору 



образовательного учреждения: обществознание (включая экономику и право) и физика. 

 
4.4. Общепрофессиональный цикл 

 

Освоение общепрофессиональных дисциплин начинается с первого семестра. 

Объем образовательной программы отведенный на общепрофессиональный цикл составляет 253 часа, из них 61 вариативных часа 

отведены на изучение дополнительных знаний и умений: 

ОП.01 Технические измерения - 6 часов  

ОП.02 Техническая графика - 9 часов 

ОП.04 Основы материаловедения - 2 часа 

ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках - 8 часов 

ОП.06 Безопасность жизнедеятельности - 4 часа 

ОП.07 Автоматизация производства - 32 часа 

 

4.5. Профессиональный цикл 

 

Освоение профессиональных модулей и общепрофессиональных дисциплин проводится параллельно с изучением дисциплин общеобразовательного 

цикла. 

Обучение модулям проводится следующим образом: 

- в течение I, II, III и IV, V семестра изучается модуль МДК 02.01 профессионального модуля ПМ 02; 

- в течение IV, V семестра изучается модуль МДК 01.01 профессионального модуля ПМ 01. 

Учебная практика по модулям проводится рассредоточено, параллельно с изучением теоретической части МДК соответствующих направлений, в 

количестве, пропорциональном количеству часов на каждый модуль и в конце пятого семестра концентрированно в течении 7 недель. 

Организация учебной практики осуществляется следующим образом. 

На первом курсе во II семестре реализуются часы учебной практики, предусмотренные модулем ПМ. 02 – 1 раз в неделю по 6 часов на протяжении 

24-х недель. 

На втором курсе (в III и IV семестрах) реализуются часы учебной практики, предусмотренные модулем ПМ. 02 – 1 раз в неделю по 6 часов на 

протяжении 38-и недель. 

На третьем курсе (в V семестре) реализуются часы учебной практики, предусмотренные модулем ПМ. 02 – 2 раза в неделю по 6 часов на протяжении 

10-и недель и ПМ.01 – 1 раз в неделю по 6 часов в течении 8 недель и 36 часов в неделю концентрированно в течении 7 недель. 

Учебная практика проводится в мастерских и лабораториях образовательного учреждения и/или на предприятиях города. 

Производственная практика проводится концентрированно по окончании освоения всех модулей и включает в себя все виды работ по всем модулям. 

На производственную практику отводится 19 недель, в т.ч.: на модуль ПМ. 01– 342 часа, на модуль ПМ. 02 – 342 часа.  

Производственная практика организуется на предприятиях любой формы собственности. 

В процессе прохождения производственной практики, обучающиеся осваивают соответствующий вид профессиональной 

деятельности. 

 

 



4.6 Формирование вариативной части ООП 

Распределение часов вариативной части осуществлялось на основании решений методических комиссий образовательного 

учреждения и консультаций с основными социальными партнерами из числа работодателей. 

Согласно ФГОС по профессии СПО 15.01.25 Станочник (металлообработка) на вариативную часть ОПОП отводится 108 часов, но учитывая, что в 

ФГОС допущена арифметическая ошибка, то реально вариативная часть составляет 74 часа, которые распределены следующим образом:  

ФК.00.01 Физическая культура - 2 часа 

ОП.01 Технические измерения  -  6 часов  

ОП.02 Техническая графика - 9 часов 

ОП.04 Основы материаловедения - 2 часа 

ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках - 8 часов 

ОП.06 Безопасность жизнедеятельности - 4 часа 

ОП.07 Автоматизация производства - 32 часа 

ПМ.01 Программное управление металлорежущими станками - 5 часов на МДК.01.01 Технология металлообработки на металлорежущих станках с 

программным управлением. 

ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 

шлифовальных - 6 часов - на МДК.02.01 Технология обработки на металлорежущих станках. 

 

4.6 Текущий контроль знаний 

 

Формы и процедуры текущего контроля знаний проводятся в соответствии с разработанным программно-методическим обеспечением по учебным 

дисциплинам и профессиональным модулям. 

Текущий контроль знаний осуществляется в форме: тестовых заданий; практических занятий; лабораторных работ; контрольных работ (по 

дисциплинам); деловых и ролевых игр, разбора конкретных ситуаций, семинаров, тренингов, групповых дискуссий (по дисциплинам и МДК); оценки 

результатов самостоятельной работы; других формах, предусмотренных локальными актами образовательного учреждения. 

 

4.7 Формы проведения промежуточной аттестации 

 

Для проведения промежуточной аттестации образовательное учреждение использует следующие формы:  

- формы промежуточной аттестации без учета времени: 

З – зачет 

З* - комплексный зачет 

ДЗ – дифференцированный зачет 

ДЗ* - комплексный дифференцированный зачет 

- формы промежуточной аттестации с учетом времени: 

Э – экзамен. 

Количество дисциплин, МДК (в том числе вариативной части), учебных практик, производственных практик, ПМ, выносимых на промежуточную 

аттестацию по окончанию их изучения в одном учебном году, не превышает 18 (из них 10 зачетов, дифференцированных зачетов и 8 экзаменов). 

Дифференцированные зачеты по физической культуре не учитываются. 



Зачеты и дифференцированные зачеты могут проводиться в различных формах: как суммарная оценка всех видов, выполняемых в процессе 

обучения, работ, в виде тестов, подготовки рефератов, проектов, практических работ и др. в счет часов, отведенных на освоение каждой дисциплины, МДК 

или практики. 

 

4.8 Форма проведения государственной итоговой аттестации 

 

Государственная итоговая аттестация включает защиту выпускной квалификационной работы (выпускная практическая 

квалификационная работа и письменная экзаменационная работа). Обязательные требования - соответствие тематики выпускной 

квалификационной работы содержанию одного или нескольких профессиональных модулей; выпускная практическая квалификационная 

работа предусматривает сложность работы не ниже разряда по профессии рабочего, предусмотренного ФГОС СПО. 

К государственной итоговой аттестации допускаются обучающиеся, не имеющие академической задолженности и в полном объеме 

выполнившие учебный план или индивидуальный учебный план по ППКРС, если иное не установлено порядком проведения 

государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования. 
 


